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Zrobotyzowane stanowisko

do automatycznego zatadunku/roztadunku
SMARTLOAD

BLUENREEEP TRANSFORMACIA PRZEMYSEU



OPIS STANOWISKA

_

Stanowisko stuzy do automatycznej obstugi obrabiarki CNC.

/Zbudowane jest w oparciu o robota z podwojnym chwytakiem
pneumatycznym umozliwiajgacym szybka wymiane obrablanego detalu bez
udziatu operatora.

Stanowisko umozliwia jednoczesny zatadunek magazynu przez operatora i

prace obrabiarki.
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OPIS STANOWISKA
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WYMIARY STANOWISKA

Kompaktowa budowa oraz duze
zaslegl robota pozwalajg na ustawienie
stanowiska w zaleznosci od budowy
maszyny CNC oraz dostepnego miejsca

na hall produkcyjnej.
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WYMIARY STANOWISKA
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CYKL PRACY

1. Pobranie przedmiotu
do obrdébki z wysunietej
szuflady

2. 0dtozenie przedmiotu 3. Pobranie
na zespole bazowania zbazowanego detalu

6. Odtozenie gotowego
produktu do tej samej
szuflady, z ktérej zostat
pobrany

5. Zatadunek detalu do 4. Pobranie detalu po
obrdébki obrdbce z maszyny CNC
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PODZESPOLY STANOWISKA

1.Robot,

2.Chwytak podwadjny,

3.Magazyn przedmiotow
obrabianych,

3 .
4. \Wygrodzenie obszaru pracy

robota (opcjonalne).
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STEROWANIE

Sterowanie stanowiskiem zrealizowane jest na sterowniku PLC wraz z ekranem
dotykowym. Celem zastosowania ekranu HMI jest umozliwienie szybkiej |
komfortowej obstugi stanowiska.
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STEROWANIE Funkcjonalno$é wizualizacji HMI:

Biezaca obstuga stanowiska:

» Wybor detalu dostarczonego do magazynu, a tym samym programu robota |

maszyny CNC,

» Uruchamianie/ wstrzymywanie pracy stanowiska,

Diagnostyka stanowiska:

» Podglad aktualnych zmiennych, sygnatow z czujnikdéw, danych otrzymywanych

od robota, umozliwiajacych szybka weryfikacje pracy,

» Utatwiajacy diaghostyke podglad aktywnych i historycznych alarmaow,
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STEROWANIE Funkcjonalno$é wizualizacji HMI:

Konfiguracja stanowiska:

» Dodawanie referencji - zdefiniowanie odpowiednich wymiarow detali, sposobu

utozenia, wybranie programu CNC,

» Ograniczenie do minimum potrzeby manualnego programowania robota | tym

samym ograniczenie mozliwosci popetnienia btedu,
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STEROWANIE Funkcjonalno$é wizualizacji HMI:

Monitoring pracy stanowiska:

» Zliczanie produkowanych detali danego typu (np. w czasie danej zmiany),

» Zliczanie catkowitej ilosci produkowanych detali,

» Obliczanie sredniego czasu cyklu,

» Obliczanie czasu cyklu dla danego produktu,

» Prezentacja danych w postaci wizualnych raportow.
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CHWYTAK

Podwdjny chwytak trdjszczekowy umozliwiajgcy
szybka podmiane przedmiotu obrabianego w

obrabiarce.

Podczas roztadunku gotowego produktu z
maszyny, w drugich szczekach znajduje sie juz
detal do obrobki —w ten sposdb zminimalizowany

zostat czas przetadunku maszyny.
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MAGAZYN PRZEDMIOTOW
OBRABIANYCH

Magazyn potautomatyczny sktada sie z napedzanych szuflad, ktére sg automatycznie wysuwane w

obszar pracy robota | cofane do magazynu po zakonczeniu procesu.

Operator ma mozliwosc¢ recznego wysuniecia szuflady z magazynu w celu roztadunku gotowych
produktow i zatadunku kolejnych. Wysuniecie szuflady moze nastgpi€ w czasie pracy | nie przerywa
pracy stanowiska.

Taka funkcjonalnos¢ umozliwia jednoczesng prace robota | operatora, maksymalizujgc wydajnosc.
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MAGAZYN PRZEDMIOTOW

OBRABIANYCH

Cechy magazynu:

» llosc¢ szuflad: 4 w jednym module

mMagazynu,

» Wymiary szuflady: 1200x800 mm
(zakres roboczy 1000x700 mm)

» Udzwig szuflady: 150 kg

» Wymienne tacki bazujgce do réznych

rodzajow detali.
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WYGRODZENIE OCHRONNE

Wygrodzenie stanowiska zbudowane z certyfikowanych komponentow PROTEC. Przewidziano drzwi

umozliwiajgce dostep do stanowiska | ewentualng prace reczng na obrabiarce.

W celu ograniczenia potrzebnej przestrzeni dobrane zostaty drzwi przesuwne. Certyfikowany

elektryczny rygiel bezpieczenstwa zapewnia wysoki stopien ochrony operatora.
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WYGRODZENIE OCHRONNE

Mozliwe jest takze zastgpienie wygrodzenia

skanerem bezpieczenstwa.

Na biezgco bedzie on wykrywac niepozadane
wejscia w strefe pracy robota, gwarantujac
bezplieczenstwo pracy operatora oraz osob

trzecich.
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SZKOLENIA

W ramach zakupu stanowiska SmartLoad zapewniamy dodatkowo

bezptatng ustuge szkolenia operatorskiego z zakresu obstugi stanowiska.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Nazwa stanowiska: SMARTLOAD

Typ stanowiska: Stanowisko zrobotyzowane
Zastosowanie: Automatyczna obstuga obrabiarki
Wyposazenie:

e Robot,

e Chwytak podwqgjny,
e Magazyn przedmiotow obrabianych,
e Wygrodzenie obszaru pracy robota,

e Zespot automatycznego otwierania drzwi obrabiarki.

Deklaracja zgodnosci CE: tak
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ZAPYTAJ O OFERTE

KRZYSZTOF MAZUR
. +48518 618 890

bed k.mazur@robotsystem.pl

BARTLOMIEJ BARGIEL
\. +48 724 489 416

b4 Db.bargiel@robotsystem.pl
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32-050 Skawina
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