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OPIS STANOWISKA
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Zrobotyzowane stanowisko do
obstugi prasy krawedziowej stuzy do
manipulacji blachami podczas
operacji giecia. W petni
Zrobotyzowany proces obstugi prasy
eliminuje powtarzalng prace

operatora.




OPIS STANOWISKA

Robot w cyklu automatycznym
pobilera blache z zasobnika,
wykonuje operacje giecia | odktada
na palecie. Przemyslane rozwigzania
konstrukcyjne zapewniajg precyzje

glecia | krotki czas cyklu.
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GEtOWNE CECHY STANOWISKA
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e W petnl automatyczny proces giecia,

e Sztywna konstrukcja — mozliwosc tatwej relokacji
stanowiska,

e Tryb pracy recznej — mozliwosC wykorzystania prasy do
pracy recznej,

e \Wysoka wydajnosc.
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WYMIARY STANOWISKA
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CYKL PRACY

1. Pobranie blachy z zasobnika
blach za pomoca chwytaka
podcisnieniowego

/.W razie potrzeby odtozenie
detalu na przechwytaku i ponowne
pobranie w inny sposadb,
umozliwiajgcy umieszczenie na
matrycy do kolejnej operacji

6.Pobranie zagietej blachy i
wyzwolenie podniesienia belki

prasy

2. 0dtozenie blachy na stot
bazujacy, na ktérym detal jest
pozycjonowany i jednoczesnie

kontrolowana jest grubosc¢ blachy

(eliminacja przypadku sklejenia
blach)

5.Wyzwolenie nacisku prasy i Punkty 4-7 powtarzane sg z
zwolnienie detalu z chwytaka kolejnymi operacjami giecia.

4 .Umieszczenie blachy na matrycy,
dojazd do zderzakdéw prasy

8.0dtozenie detalu na miejscu

3. Pobranie blachy ze stotu
bazujgcego

odktadczym.
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PODZESPOLY STANOWISKA
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A - Robot Fanuc M20iD/35,

B - Dedykowany chwytak,
C - Zasobnik blach,

D - Stot bazujacy,
E - Przechwytak detali,
F - Miejsce odktadcze,

G - Wygrodzenie ochronne,

H - Zespot urzadzen sterujgcych.
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STEROWANIE

Biezaca obstuga stanowiska:

» Wybor detalu dostarczonego do magazynu, a tym samym programu robota |

maszyny CNC,

» Uruchamianie/ wstrzymywanie pracy stanowiska,

Diagnostyka stanowiska:

» Podglad aktualnych zmiennych, sygnatow z czujnikdéw, danych otrzymywanych

od robota,

» Utatwiajacy diaghostyke podglad aktywnych i historycznych alarmaow,
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STEROWANIE

Monitoring pracy stanowiska:

» Zliczanie produkowanych detali danego typu (np. w czasie danej zmiany),

» Zliczanie catkowitej ilosci produkowanych detali,

» Obliczanie sredniego czasu cyklu,

» Obliczanie czasu cyklu dla danego produktu,

» Prezentacja danych w postaci wizualnych raportow.
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SZKOLENIA

W ramach zakupu stanowiska SmartPress zapewniamy dodatkowo

bezptatng ustuge szkolenia operatorskiego z zakresu obstugi stanowiska.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Nazwa stanowiska: SMARTPRESS

_ N

Typ stanowiska: Stanowisko zrobotyzowane

Zastosowanie: Obstuga prasy krawedziowe]
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ZAPYTAJ O OFERTE

KRZYSZTOF MAZUR
. +48518 618 890

bt k.mazur@robotsystem.pl

BARTLOMIEJ BARGIEL
\. +48 724 489 416

b4 Db.bargiel@robotsystem.pl

ROBOTSYSTEM Sp. z o. o.
ul. Jozefa Pitsudskiego 22/F
32-050 Skawina
NIP: 944-227-23-49
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