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yzowane stanowisko
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OPIS STANOWISKA

.

/Zrobotyzowane stanowisko spawalnicze SimpleWeld stuzy do
powtarzalnego, wysokowydajnego | precyzyjnego spawania detali
metodami MIG/MAG, TIG. Wyposazone jest w stot obrotowy z dwoma

stacjami, umozliwiajgcymi jednoczesng prace robota | operatora.
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OPIS STANOWISKA
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GLOWNE CECHY STANOWISKA

» Wysoka wydajnos¢,

» Powtarzalnosc,

» Dwie stacje robocze — umozliwiajg jednoczesng
prace robota | operatora. Na jednej stacji robot
wykonuje program spawalniczy, podczas gdy
Nna drugiej stacji operator zaktada nowe detale

do spawania,

» Na jednej i drugigj stacji moga byC zaprogramowane rozne detale |

wykonywane w jednym cyklu pracy maszyny.
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GLOWNE CECHY STANOWISKA

* Precyzja,

* Ergonomia,

* Pole pracy w kazdej stacji: 1200 x 610 mm,

» Masa detalu z przyrzadem w jednej stacji do 200 kg,

» Dach przygotowany do podtgczenia odciggow dymu.
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WYMIARY STANOWISKA
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Duzg zaletg stanowiska jest jego

kompaktowa budowa. Dzieki
przemyslanej konstrukcji mozliwe
jest ustawienie stanowiska tytem
do Sclany | oszczednos¢ Mmiegjsca
Nna hall produkcyjnej]. Maszyna nie

wymaga dostepu od tytu.

Wysokosc¢ stanowiska to 2200 mm.




WYMIARY STANOWISKA
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CYKL PRACY

5. Wykonanie programu
spawania przez robota w Stacji 2
| jednoczesny roztadunek

pospawanych detali oraz
zatadunek potproduktow w Stacii

1 przez Operatora.
spawania przez robota w

4. Obradt stotu
przez operatora.
Stacji 1 oraz rownoczesny

zatadunek/roztadunek Stacji 3. Sygnalizacja zakonczonej pracy
2 przez Operatora. robota i mozliwosci obrotu stotu.

1. Zatadunek Stacji 1 oraz
obrdt stacji do robota.

2. Wykonanie programu
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PODZESPOLY STANOWISKA

.
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A - Robot Fanuc ArcMate 100i1D,
B - Zestaw spawalniczy (dowolnego
producenta):
o Zrodto-pradowe,
e Podajnik drutu,
e /tgcze antykolizyjne,
e Palnik.
C - Stot obrotowy
(obracany manualnie),

D - Zespot urzadzen sterujgcych.
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STEROWANIE

Na panelu przygotowany zostanie pulpit sterowniczy (HMI), stuzacy do wyboru
programu spawania, diagnostyki, wyswietlania komunikatow dla operatora.
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ROBOT

W projekcie przewidziano zastosowanie robota

spawalniczego FANUC, z najnowszej serii ID o

symbolu Arc Mate 1001D. Jest to robot z serii Arc
Mate — dedykowane] do spawania,
charakteryzuje sie duzg dynamika ruchu z

zachowaniem wysokie] precyzji.

e Udzwig: 12 kg

FANUC

e Zasieg: 1441 mm

e 6 OSI
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Gtowne zalety robota:

— \Wysoka precyzja,

— Przelotowy nadgarstek,

— Szybkie ruchy.
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ROBOT

W ramach zakupu stanowiska producent robota zapewnia:

1.Gwarancje: 24 miesigce (z mozliwoscia przedtuzenia do 48

miesiecy),
2. Jeden z dwdch pakietéw szkoleniowych: O
o Szkolenie podstawowe + szkolenie programistyczne dla 1 osoby

stacjonarnie - Wroctaw,

czas trwania: 5 dni

o Szkolenie podstawowe dla 2 osdb m

stacjonarnie - Wroctaw,

czas trwania: 2 dni
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SZKOLENIA

W ramach zakupu stanowiska SimpleWeld zapewniamy dodatkowo

bezptatng ustuge szkolenia operatorskiego z zakresu obstugi stanowiska.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Nazwa stanowiska: SIMPLEWELD

Typ stanowiska: Stanowisko zrobotyzowane

Zastosowahnie: Spawanie
Robot: FANUC ArcMate 100i1D
Pole pracy: 1200x610 mm
Liczba pdl pracy: 2

Wyposazenie:
e 7zrodto prgdowe z podajnikiem drutu: Kemmpi lub Fronius, Lincoln Electric, Abicor Binzel

e 7tgcze antykolizyjne

e palnik chtodzony ciecza lub powietrzem
e stacja czyszczaca palnik
Metody spawania: MIG/MAG, TIG

Deklaracja zgodnosci CE: tak
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ZAPYTAJ O OFERTE s

KRZYSZTOF MAZUR
. +48518 618 890

b=d k.mazur@robotsystem.pl ! L

BARTLOMIEJ BARGIEL
. +48 724 489 416

ped b.bargiel@robotsystem.pl
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